摇臂钻床技术要求
一、供货需求表
摇臂钻床一套。具体见下表：
	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量
	备注

	1
	摇臂钻床
	Z3050X16
	台
	２
	包含附件及工具、备件、易损件


二、摇臂钻床设备技术参数
主要技术参数：
	项目
	指标
	项目
	指标

	最大钻孔直径mm
	50
	主轴行程mm
	315

	主轴中心线至立柱母线距离mm
	最大
	1600
	主轴端面至底座工作面距离mm
	最大≥
	1220

	
	最小
	350
	
	最小≤
	350

	主轴转速范围r/min
	25-2000
	主轴转速级数
	16

	主轴进给量范围mm
	0.04-3.2
	主轴进给量级数
	16

	液压夹紧
	液压
	主轴锥孔
	5

	机床轮廓尺寸mm

	不大于2600*1100*2900（长*宽*高）


三、摇臂钻床
技术要求

1、所投设备属于国内外知名品牌且市场主流产品，投标文件中必须附上详细的配置清单及仪器品牌，关键部件、元器件（包含电器控制元器件）采用国内外知名品牌，配套部件可选用中国国内知名、产品质量过关并有相关业绩的生产厂家，并对其质量负责，对其质保期要做出具体承诺。

２、立柱、摇臂、主轴箱等大件均采用高强度铸铁，提高大件的刚度和强度；摇臂上导轨、主轴套筒及内外柱回转滚道等处均采用淬火处理，延长机床的使用寿命，主要齿轮采用磨削加工及淬火处理，噪音低。

３、主轴正转、反转、停车（制动）、变速、空挡五个动作，均用一个手柄控制，使用方便；进给量可进行机动、手动和微动操纵控制；所有操纵手柄均集中安放在很方便的部位，且操纵轻便。

４、主轴箱、摇臂、内外柱采用液压夹紧机构，夹紧可靠；主轴箱、立柱的夹紧或松开可单独夹紧，也可同时夹紧。

５、主轴箱内部、摇臂与立柱等均采用自动润滑；摇臂导轨、摇臂升降机构等采用手动润滑。

四、供货设备设计、制造、检验标准
按照如下标准执行：

1、JB/T6335.2-2006       《摇臂钻床 第2部分：技术条件》
2、GB/T4017-1997        《摇臂钻床：精度检验》
五、供货范围：
卖方必须提供的设备材料和服务：
(1)供货范围内要求的主体设备安装、调试； 
(2)备品备件和专用工具等；
(3)到买方指定的安装地点前的运输全过程；
(4)相关技术资料及交付；
(5)培训；
(6)技术服务；
(7)用户文件：操作手册四套，内容包括：安装、操作、维护、维修、设备整体装配图纸，设备备件、易损件清单及图纸等。
(8)售后服务及投标书中要求卖方提供的其它相关服务。
六、卖方提供的服务
1、设计文件提供
本设备的搬运和安装要求由卖方完成。卖方在合同签定后，于七天内向买方提供安装及土建设计条件：具体应包括设备总体尺寸图、设备重量、操作台安装尺寸与重量、底部支承架尺寸与重量，对安装及土建基础设计的特殊要求和注意事项等。
2、安装与调试
卖方供应的设备、材料的现场安装与调试。买方在施工现场具备安装条件后通知卖方进行安装与调试，卖方接通知后在5日内上门安装调试，总安装调试时间不超过2天。安装结束后，由卖方主持进行设备的无负荷空载试验，记录其运行情况。
3、培训
设备安装结束后，在用户现场进行培训，卖方工程师负责对用户操作、维修人员进行设备原理、操作、维护、日常应用、维修实际常见问题等进行培训。协助用户完成应用直到用户能独立操作为止。
4、售后服务
(1)质保期：设备验收合格起12个月。
质保期内，提供免费维修，正常使用情况下，故障零部件免费更换，主要部件故障无法维修，影响使用的更换新设备。
质保期外，备件价格按卖方已提供的价格供应。
(2)设备出现故障，卖方在收到用户信息后24小时内做出回应，并在48小时内到达现场进行维修。
5、技术资料
5.1 随投标书提供的技术资料
（1）设备的主要零部件材质。
（2）设备的详细技术说明；
（3）详细设计、制造方案；
（4）备品备件和消耗件一览表；
（5）产品检测报告。
5.2 合同生效后卖方提交的技术资料
以下技术资料的具体交付时间除特殊规定外，其它经双方协商后，在签订合同时确定。
（1）设备使用说明书。
（2）外购设备和主要材料的合格证或材质证明书复印件,产品合格证,及相关制造安全质量监督检验证明文件；
（3）标准件规格、型号、材料、制造厂家、联系电话；
5.2.1要求
5.2.1.1 上面5.2款的资料，合同签订后一周内提供。
5.2.1.2合同生效后卖方提交的技术资料除双方约定了份数外均向买方提供一式4份。
5.2.1.3 项目验收时，要求卖方提供一套完整电子版资料和四份使用说明书。
七、 其他
1、 设备交货
1.1 交货时间：合同生效后30天内。
1.2 交货方式：买方现场交货。
1.3 交货要求：设备包装需要与设备清单相符，以便进行验收。
2、安装调试
2.1货物现场安装时，卖方应派专业人员到现场进行货物的安装、调试工作。
2.2测试方法根据国家相关标准和规范进行，需专门仪器测试的由卖方提供由相关部门认可的测试仪器进行测试。
3、投标方的责任
投标人对投标范围内设计、制造、技术服务、性能考核及整套货物的系统性、完整性、先进性、可靠性、安全性负责。所供应的货物必须符合相应的国家标准。
4、协商

本技术协议未包含的内容及其它未尽事宜，双方协商解决。达成的结果经双方确认后作为本技术协议的补充。

