导流式自动连续卸料离心机技术要求
（一）、总则
1.1 本技术附件是张家港联合铜业有限公司就导流式自动连续卸料离心机招标文件中的技术要求。该设备用于公司粗硫酸铜工序，实现粗硫酸铜固液分离，完成进料、脱水、甩干、卸料等步骤，其过程实现自动控制，各相关程序参数可调。 
1.2自动化控制要求：采用PLC 、触摸屏、变频器控制等技术，应用方便的修改
程序，配有设备故障自我诊断系统（可查看PLC各输入输出端信号状态及所连传
感器和执行器的一般故障），可更方便快捷的解决运行过程中出现的故障。
1.3 卖方对导流式自动连续卸料离心的工艺性和整体性负责，对整机的完整性和
安全性、可靠性、先进性负责；卖方不得以任何形式将本合同设备转包第三方（外
购件除外），否则由此所产生的一切影响和损失由卖方承担。
1.4 在合同签定以后，买方保留对卖方提供的技术资料提出补充和修改的权利，
卖方在此承诺予以配合。如提出修改，具体项目和条款由买方和卖方商定。

1.5投标人业绩要求：投标人所持有的系列产品在近五年（2016-2020年）国内
10万吨及以上（含10万吨）铜电解生产企业，电解硫酸铜工序成功应用业绩1
起以上（含1起）。提供合同原件（备查）和复印件。投标人必须能够提供良好
的业绩（列明客户清单、投运时间、规格型号等），设备使用有无重大人身和设
备事故和不良投诉。
2.货物需求一览表
	设备名称
	导流式自动连
续卸料离心机
	数量
	1台套

	设备编号
	
	子项号
	

	所属子项名称
	净液工段
	规格、技术
    参数型号
	详见3

	交货期
	合同签订后3个月内

	供货范围
	导流式自动连续卸料离心机整体全套设备，包含运行和控制本设备的必须其他物件，详见4


* 投标人对所投设备的技术规格逐条应答并提供相应的描述，简单应答“满足”、 
  “符合”、“达到”或照搬招标文件要求的应答，视为“不符合”招标文件要求。
* 对带星号（"*"）的技术参数必须在投标文件中提供技术支持资料，未提供的，
  评标时不予认可。（技术部分文件*号）
3.设备主要性能参数及要求
3.1设备规格及技术参数
3.1.1设备规格
	设备名称
	规格
	数量

	导流式自动连续卸料离心机
	处理能力≥10m³/h
	1


3.1.2技术参数
	参  数
	单   位
	数   值

	转鼓最大直径
	mm
	443

	最高转鼓转速
	r/min
	2920

	分离因数
	
	2127

	电机功率
	KW
	22

	重量
	kg
	1200


3.2设备使用条件及要求
3.2.1设备生产能力要求：硫酸铜蒸发后液处理量不小于10m³/h
3.2.2介质：硫酸铜蒸发水冷结晶后液（硫酸浓度180g/l -400g/l、固液比大约25%）
3.2.3介质比重：1.3-1.6
3.2.4介质温度：20-70℃
3.2.5工作压力：常压
3.2.6工作环境温度：15℃-45℃，空气中含硫酸酸雾
3.2.7 过滤后粗硫酸铜水分含量：≤5%
3.2.8固态硫酸铜分离率要求：＞95%
4.供货范围
4.1 导流式自动连续卸料离心机
	序号
	名称
	材质
	规格型号
	数量
	备注

	1
	壳体
	316L
	
	1套
	上筒体厚度≥4mm
下筒体厚度≥10mm

	2
	转鼓分离装置
	316L
	
	1套
	

	3
	滤网
	316L
	长条钢板网
	1付
	厚度≥0.5mm

	4
	传动轴承座
	铸钢
	
	1套
	

	5
	传动轴
	铸45
	
	1件
	

	6
	自动旋转卸料刮刀装置
	316L
	
	1套
	配套减速机

（减速机品牌：江苏国茂、泰兴及同档次品牌产品）

	7
	电机
	电机型号YE3
	防护等级IP55，能效等级不低于IE2，防腐等级WF2，绝缘等级F。
	1台
	电机品牌：上电集团南洋电机厂、哈电集团佳木斯电机、无锡东元有限公司、万高(南通)电机制造有限公司。

	9
	主轴轴承
	
	
	各1套
	品牌：SKF

	10
	电机机座
	316L
	
	1 套
	

	11
	视镜
	钢化玻璃
	
	1个
	直径100mm

	12
	控制柜
	321不锈钢
	
	1套
	材质厚度≥2mm

	13
	防震垫
	橡胶
	
	1套（16个）
	

	14
	卸料料斗
	316L
	
	1个
	配套设备基础部分料斗(长度不小于0.8米)


*（注：供货范围不仅限于以上表中，供方应保证一个功能完整的设备，如表中出现漏项，设备供应商负责补齐）
5.机械及电仪控制技术要求
5.1单体设备的组成中的筒体、转鼓、刮料装置、滤网等腐蚀物料接触到的部位材质要求为316L不锈钢。
*5.2 卖方必须在设备使用现场根据实际物料情况，携带多种滤网，通过实验确定最佳滤网参数,滤网使用寿命不低于6个月。
5.3能够实现连续作业：利用离心力和重力，离心机能同时完成离心过滤和离心卸料，导流通道的角度可以根据具体条件进行调整，从而改变通道的长度，控制物料在导流通道内的停留时间，把固体料的含水量控制到最佳状态。
5.4设备密封性好，运行稳定，设备噪音低。
5.5现场电控柜材质为321不锈钢（≥2mm），防护等级IP54;柜内低压元器件选择ABB/西门子和施耐德的优质产品；端子排使用魏德米勒、菲尼克斯或万可；所有需要监控参数的信号直接接入电解净化工段中控系统；卖方需配合买方完成离心机控制信号接入电解净化工段中控系统的编程和调试。
6.性能保障与验收
6.1 卖方应建立一套完整的质量控制体系对设备进行必要的检验、试验和确定，以保证其所提供的产品能在买方规定的操作条件下安全、可靠、长期稳定地运行。
6.2 在检查和试验过程中，卖方应负责向买方提供必需的图纸数据、检验工具和装备以及有关标准规范，为买方的检查工作提供方便。
7.备品、备件清单
厂家免费提供安装试车工具及两年内备品备件规格型号、材质清单及易损件规格型号、材质清单。
	序号
	随机备件和工具名称
	型号
	数量
	规格/配套厂家
	备注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


8.性能考核
在装置投产后，连续正常运行72小时，机械及电气控制运转正常，所有性能参数完全达到技术要求。
9. 资料清单与交付时间
9.1第一批提交资料：确定中标后 1周内，必须提交如下资料：
9.1.1设备外形尺寸图、布置图、基础条件图，需买方配套的配套设施图纸资料。
9.1.2设备总重量,动静态载荷图
9.1.3电气原理图，电气接线图、电气单线图、设备装机容量、I/O清单及其它电气相关技术参数
9.1.4各进出口位置,标高,接管规格
9.2第二批提交资料：发货时提供
9.2.1 产品出厂合格证
9.2.2使用说明书(含设备安装、操作、维修及开机和调试指导,结构图内容)
9.2.3 设备之材料检验报告,性能测试试验报告
注意：相关技术资料均需要同时提供电子版。其中电子版1份，纸版资料6套。
10.所提供技术服务
10.1服务承诺

产品实行三包，质保期为自设备验收使用合格后十二个月或货到现场18个月（二者以先到期为准），在质保期期间出现质量问题，卖方承诺在2小时内给予答复，在24小时内派有经验的技术人员赴现场免费处理，免费维修、免费提供更换的零部件。
10.1.1 卖方对所提供设备的质量和系统的技术性能全面负责，达到双方协议的
技术要求。
10.1.2在质保期内，因产品质量问题（除买方人为因素和不可抗力外）而发生

损坏时，卖方须及时无偿更换损坏部件，确保设备安全运行。一旦收到买方的
报修通知后，卖方应在4小时内做出响应，并根据买方要求在24小时内派遣人
员赴现场提供免费维修服务。
10.1.3 在质量保证期外，一旦收到买方的报修通知后，卖方应在4小时内做出
响应，并根据买方要求在24小时内派遣人员赴现场提供维修服务。
10.1.4 卖方负责运输、免费安装、调试和运行, 安装过程中，卖方应根据买方的时间要求派出专业人员到项目现场正确地安装设备，并负责调试和试运行。
10.1.5 免费人员培训。卖方应负责在现场对买方人员进行培训（要求有培训大
纲），培训的内容主要包括:安全操作使用、维护保养、常见的故障及排除方法
等方面的技术。
10.1.6 备品配件供应保证。免费向买方提供备品、备件的图样技术规格。卖方应免费提供质保期内维修所需的各种备品备件。在质量保证期结束后，卖方应向买方长期提供备品、备件，或向买方提供备品备件可靠的供货渠道, 并提供备件的价格清单。
11.交货时间、地点
11.1交货时间：合同签订后3个月，具体发货时间待业主通知。
11.2交货地点：张家港联合铜业有限公司净化工段施工现场。
