2205换热管制作安装技术要求

一、内容：

1、名称：1台列管式换热器制作220503不锈钢换热管，用途：换热器是用蒸汽给电解液（硫酸铜水溶液，含酸180g-200g/L）加热用。

2、换热管规格为Φ38×2mm×7000mm，材质为220503不锈钢，要求换热管壁厚为2mm,长度为7米（为完整长度，不允许焊接、拼接），列管数量为378根。

3、制作：定距管、折流板、拉杆、管板、列管（均为220503不锈钢，具体规格尺寸见图纸）制作完成后送至需方指定现场。

4、换热器内芯制作步骤：定距管、折流板找好中心后用拉杆进行固定，固定完成后安装两端头管板，再将列管套入管板内，每根列管依次逐步套入管板和折流板，直至378根列管全部套入完成，先胀接贴合再进行焊接，工艺为氩弧焊，整体换热管内芯制作完成。

5、换热器内芯制作完成后，由需方进行外壳筒体安装，进行逐节封闭，供方负责协助。

6、需方提供换热器图纸，供方制作时应需严格按图施工。

7、供方待换热管制作完成后进行整体打压试验，压力为0.3mpa,时间为2小时，即2小时内压力无下降等情况，打压完成供方应送至需方指定地点，供方包运输，运输过程中应注意换热管固定情况，因运输问题导致的损坏，供方无偿修复。

8、质保：供方制作的220503换热器内芯质保期为自验收合格之日起满一年，即一年内有任何质量问题，供方包修包换。

二、过程监管

供方在制作中，应提供购买220503不锈钢换热管的合同及发票原件或复印件，需方进行检查，同时制作材料需经过第三方进行化验，应满足220503不锈钢性能规范，标准参照ASTM A240/A240M--01执行。

三、验收标准

换热管到货后，需方根据换热管外观进行验收，测量壁厚，检查第三方化验结果，换热管套进加热器外壳后进行打压试验，压力为0.3mpa,时间为2小时，即2小时内压力无下降等情况。以上条件满足视为到货验收合格。投入生产使用一个月后需方将加热器进行打开，试验漏气漏液情况，无任何问题视为使用验收合格。

