电解车间0.5t悬臂起重机技术要求
1．货物需求一览表

	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	定柱式悬臂起重机（含安装）
	1台
	手柄加无线遥控


2．技术规格及有关要求

2.1.1 当地气象条件：

年平均气温：15.1 ℃ 

最高气温：39.4 ℃ 

最低气温：-11.3 ℃ 

平均气压：1016.0 毫巴

最大风速：20.7m / s 

地震烈度：6 度

2.1.2电源条件

   中压: 10kV±7%，50Hz±1%

   低压: 380±10%，50Hz

频率偏差允许值：±0.2Hz

电源及电气设备电压见下表
2.2 设备使用环境：

2.2.1单梁桥式起重机（0.5吨）

1、用途：主要用于电解一期阳极机组垂直压耳工位吊装阳极板。

2、设备工作环境：室内，常温（+15～+50℃），潮湿，酸性腐蚀性气体（H2SO4）。
3、设备工作制度：年工作日：365天。

2.3、设备主要技术参数（条件）及要求

2.3.1 定柱式悬臂起重机

	设  备  名  称
	定柱式悬臂起重机
	数    量
	1

	所 属 子 项 名 称
	
	日    期
	2022年5月

	一、技术规格、使用参数（条件）及技术要求

	1、型号及规格
	Q=0.5t，R=4500，H=5m；

	2、技术性能参数
	1）用于起吊单块阳极板；

	
	2）吊钩起升高度5m，电动葫芦型号MD1；

	
	3） 小车运行速度20m/min，吊钩起升速度为0.8/8m/min，回转速度0.8r/min，要求吊车运行及起降作业运行平稳，无冲击；

	
	4）不带操作室，手柄+远程遥控控制（HBC）；

	
	5）吊钩上需要设置防松脱装置；

	
	6）工作级别：A4；

	
	7）工作环境：室内布置，环境中有酸性腐蚀性介质；工作制度：间断作业；
工作地点：阳极整形机组旁；

	
	8）具体条件详见附图。

	3、气象条件
	1）年平均气温：17.9℃ ；最高气温：40.10℃；最低气温：-8.50℃；

2）地震烈度：6度。

	二、配套或辅机设备清单、技术规格（型号）参数及技术要求

	辅助
	配套电动葫芦（N=1.5+2×0.2kW，电机功率由供货厂家核定）、电气遥控单元等；

	三、提供工程设计技术资料及技术要求

	反馈资料
	1）提供设备描述及主要参数：设备外形尺寸图、型号、功率、设备基础及荷重、动负荷参数和安装要求等；

2）用电设备参数（包括电机型号、规格、功率等）；

3）各个接口条件及要求；

4）提供技术性能说明，维护和操作手册；

5）设备使用说明书及控制要求，安全操作规程；

6）备品、备件及易损件设备清单；

7）供方提供设计图纸。

	项目负责人
	
	附注：

设备订货范围和要求最终以技术谈判为准。
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2.4技术要求
悬臂重机由立柱、回转臂、回转驱动装置及电动葫芦组成，立柱下端通过地脚螺栓固定在混凝土基础上，由摆线针轮减速装置来驱动悬臂回转，电动葫芦在悬臂工字钢上作左右直线运行，并起吊重物；

2）悬臂起重机设备悬臂可360度旋转，悬臂旋转为电动，旋转角度根据需方实际使用进行限位；

3） 起重机结构简单，占地空间少，作业范围大，操作方便，转动灵活， 起重机设有安全保护装置和极限保护装置，安全可行；

3）供方出具地基图纸，由需方负责地基的制作，位置根据需方现场确定；

4）焊接要求：焊件焊接应牢固，横平竖直，着地牢靠，无前俯后仰，左右摇晃现象，焊缝光洁均匀，无漏焊、裂缝、咬边、溅渣、气孔等现象，焊渣药皮需清理干净；焊件内零部件边缘和开孔处应平整光滑，无毛刺和裂口；

喷漆要求： 喷涂前须对底材进行处理， 要求无锈、无油污，保持清洁干燥， 之后进行底漆喷涂，底漆喷涂后进行面漆喷涂， 面漆要求喷涂两遍，外部油漆使用保质期 1 年, 1年内油漆不得产生气泡, 腐蚀，变色或脱落；。油漆厚度：一遍油漆厚为30～35μm, 四遍油漆厚为120-150μm左右。

悬臂吊整体颜色：其中立柱部分为蓝色，色号RAL—5015；回转臂为黄色，色号RAL—1003。
防锈处理：为做好设备防锈处理，设备表面做好喷漆处理外，螺栓紧固件采用镀锌件或不锈钢件，其他零部件需选用可防锈零部件或经表面处理零部件；

设备整体美观大方，制作精细，外观不得有明显瑕疵；

5)起重机设有安全装置如：行程限位开关、欠压保护、过流保护、错相保护、急停开关等，符合国家相关标准要求。

6)钢丝绳 必须配备软性钢丝绳，其长度和强度要适应各种负荷条件（包括冲击负荷）安全系数不小于5。

7）必须符合国家安全标准，符合国家安全卫生法规。供方提供设备因设计、制造、安装调试不当造成在需方生产现场的一切安全事故（人为因素除外）， 责任由供方承担。

供货范围：

主要部件及厂家要求：

	序号
	名称
	生产厂家

	1
	电动机
	江特/佳木斯

	2
	减速机
	中瑞减速机、国贸减速机品牌

	3
	按钮开关 
	正泰/德力西

	4
	电器（接触器、 断路器等）
	正泰/德力西

	5
	轴承
	FAG 或 SKF

	6
	钢丝绳
	宁夏恒力、南通狼山

	7
	超载限制器
	/

	8
	电动葫芦
	江阴凯澄


供方承诺严格按照技术要求的规格型号和品牌来提供设备或配套部件，不自行变更品牌和规格型号。如果在设备到货时出现规格型号和品牌与约定不符的问题，无条件更换。

2）执行的技术标准和规范：

起重机的设计、制造验收过程中执行并符合最新的现行国家标准。

4．以下为供方必须提供的设备材料和服务：

(1) 悬臂起重机，包括主体设备、随机备件、二年的备品备件、专用工具等的详细设计、制造、试验、涂装、包装、交付；

(2) 到需方指定的交货地点的运输；

(3) 相关技术资料；

(4) 培训；

(5) 技术服务；

(6) 售后服务及招标文件中要求供方提供的其它相关服务。

5．技术资料

（1） 供方需提供下列技术资料
（2）其他主要零、部件和易损件制造图。
（3）主要材料名称及生产厂家质量证明书。
（4）主要部件、外购件生产厂家名单及其产品合格证及质量证明书。
（5）用电设备规格及电气参数（包括电动机型号、规格、功率等）。

（6）起重机合格证明书（其中包括主要外购件的合格证）。
（7）起重机使用维护说明书。
（8）起重机电气设备使用维护说明书。
（9）产品装箱单（其中包括提交的资料清单）。
（10）使用维护图：其中包括：起重机总图、各机构安装图（起升及大小运行机构）；电气总图、电气原理图、电气元件表、接线表。
（11）备品备件及易损件清单。

（12）设备使用说明书，安装说明书，安全操作、维护保养说明书。
6  设备交货           

6.1  交货方式：因本设备由供方负责现场安装。

6.2  交货期：见商务条款。

6.3  交货地点：张家港联合铜业有限公司电解车间。

7  安装、调试及试运行

7.1供方应具备《特种设备安装许可证（起重机械）》并在有效期内，同时提供安装方案贰份给需方。供方应派出具备相应资质证件的专业人员在需方的现场对设备进行安装和调试，并对需方有关人员进行维修和操作的技术培训。供方派出的安装、调试、培训人员要求能够代表供方，并遵守需方公司相关制度，听从需方的组织安排。

7.2  设备试运行前，供方向用户提出负荷试运行方案，由用户负责组织实施，供方派人参加。 

7.3  试车：试运行期间，供方须派人到现场服务，负荷试车连续运行72小时无故障, 并能满足需方提供的技术要求。

8  性能考核和最终验收

8. 1 在装置建成投产后，应在设计工况条件下进行考核运行，用户提前通知供方，并在供方有人参加的条件下，按照规定的参数进行考核运行72小时，符合要求后，正式验收。

8. 2 性能考核的结果应做出记录，并在考核完成后的7天内，由双方代表在记录上签字。

8.3 如果规定的保证值，在性能考核期间顺利达到，则双方代表应在4天内签署供方准备的合同装置验收证明书一式4份，此时，认为设备已通过验收。

8.4 最终验收测试及测试方法。按国家和行业现行规定的设备测试方法进行

9 质量保证和售后服务

9.1质保期：从用户签署验收合格报告之日起开始计算质量保证期，质保期为设备经双方验收之日起12个月或货到现场18个月。

9.2供方提供的设备应符合现行有关技术标准的规定和技术文件的要求，附属设备必须满足技术文件和各自的产品技术标准，并附有合格证和试验报告，其质量由供方负责。

9.3在质量保证期内，供方应保证设备的正常运行，负责设备的免费维修和更换。当设备在质量保证期内发生质量事故，供方应承担相应的法律责任和经济损失。

9.4因设备质量问题出现故障时，供方应接到用户通知后24小时内赶到现场处理（响应时间：8小时内）。

9.5供方编制培训资料，对需方的操作人员和维修人员进行生产、工艺、维修技术培训。
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